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Problemstellung in Uberschussregionen

Uberschuss an N&hrstoffen in Regionen fuihrt zu Umweltproblemen:
Stickstoff (Nitratbelastung, Emissionen, Versauerung) und Phosphat

(Eutrophierung)

Eigenschaften von Wirtschaftsdingern:
e hohe Transportmenge mit geringen Nahrstoffkonzentrationen

e geringe Nahrstoffwirkung gegentber Handelsdlingern

e Emissionen bei Lagerung und Ausbringung

Ziele im Projekt AGrON:
e Konzepte fiir regionale Nihrstoffentfrachtung betrachten (Okonomie,
THG und Energie)

e Integration von Biogasanlagen in die Konzepte

e Bewertung Aufbereitungsprodukte und technische Umsetzbarkeit der
Anlagenkonzepte




Auswahl von Referenzregionen

e Auf Grundlage der in fur die Berechnungen gesammelten Daten
wurden typische regionale Rahmenbedingungen definiert

e 4 tierhaltende Regionen mit Nahrstoffliberschissen

— Schwerpunkt Schweinehaltung
— Schwerpunkt Rinderhaltung
— ,gemischte®™ Region mit hohem Anfall an Wirtschaftsdlingern

— Region mit hoher Biogasanlagendichte

e 2 Ackerbauregionen in der Region Braunschweig



Auswahl von Referenzregionen

Hoher Anteil
schweinehaltender
Betriebe

Hohe
Biogasanlagendichte

Hoher Anteil

Betriebe

rinderhaltender

Gifhorn

Insgesamt
hoher WD-
Anfall
(Schwein, Rind,
Geflugel und
BGA)

Eigener Viehbesatz
(Rind + Schwein),
erhdhter Anteil
BGA,

Leichte Standorte

I Wolfenbuttel

Klassische
Ackerbauregion
(geringe Vieh- und
BGA-dichte)

B Uberschussregion
Ackerbauregion

Unterstitzt von Bing
© Microsoft, TomTom

5



Nahstoffanfall und -bedarf [kg/ha]

Referenzregionen: Nahrstoffe
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Status Quo der Verbringung
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« Ersatz der Transporte > 50 km durch Aufbereitungsprodukte
« Ausnahme (Geflugel)Mist, da bereits transportwirdig




Aufbereitungsverfahren - Uberblick

Ziel: Volumenreduktion und/oder Verbesserung der Nahrstoffeffizienz

e Erster Schritt Separation:
Pressschnecken, Dekanter, Eindicken, Filter(-pressen), Feinseparation

am haufigsten eingesetzt # 2 Produkte werden weiter behandelt:
Fliissige Phase Festphase
« Strippung  Trocknung
« Membranverfahren « Kompostierung
« Eindampfung « Pelletierung
» Fallung/Flockung * Pyrolyse/HTC
» Ionentauscher * Verbrennung*

Biologische Verfahren*

* Nahrstoffelimination
** auch Garrest/Gille

e Anlagenkonzepte: Unterschiedliche Verfahrenskombinationen




Betrachtete Verfahrenskombinationen H\HI(TH\F ”“BWL
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Massen- und Nahrstoffverteilung

Massenverteilung in Produkten Anteil transportwirdiger Nahrstoffe
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Entfrachtungpotenziale

Gleiche behandelte Substratmengen
(entsprechend Verfahren mit 100% Entfrachtung)

mmmm) Behandlung anfallender Garreste reicht aus

Separation

Verdampfung mit verfugbarer Warme
Verdampfung

Membran

Fallung/Strippung
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Kosten (behandelte Frischmasse)

Transport: Status quo
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Kosten (behandelte Frischmasse)

Transport: 300 km
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Kostendifferenz in Bezug auf Referenz

Kosten [€/m3 Garrest]
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Kostendifferenz N-Bezug
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Kostendifferenz P-Bezug
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THG-Differenz N-Bezug

THG-Emissionen [kg CO2eq / kg N]
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Akzeptanz

Onlineumfrage:

— Hemmnisse flur die Verwertung

— Voraussetzungen und
Umstanden fir den Einsatz als 2,5
Ersatz flr Mineraldlnger 2,5

— Insgesamt 40 vollstandig
ausgefullte Fragebdgen
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B Keine Antwort
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Akzeptanz

Vorlaufige Ergebnisse:

Hoher aufbereitete Wirtschaftsdiinger (Retentat/Konzentrat),
Ammoniakwasser und Dickphase Verdampfung sind nur wenig
bekannt und es liegen keine praktische Erfahrungen vor

GroBte Hurden beim Einsatz von WD und Aufbereitungsprodukten

aus WD sind:

— Kalkulierbarkeit der Dingewirkung, Verlasslichkeit der Logistik

— Ausbringtechnik nicht vorhanden (Landwirte) fehlende
Praxiserfahrungen (Berater)

Argumente, die den Einstieg der o0.g. Produkte erleichtern wirden:
— Gesicherte Qualitat / hohe Nahrstoffkonzentrationen

— Praktische Versuchserfahrungen / Demonstrationsprojekte

— Okonomische Anreize (geringere Kosten)

— Burokratie / gesetzliche Rahmenbedingungen bessern
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RENURE

Derzeit laufend:

e Uberarbeitung der ,Vorschriften fiir die Verwendung bestimmter
Dungematerialien aus Dung (RENURE)" im Rahmen der Nitratrichtlinie

e Richtlinienentwurf liegt vor, 6ffentliche Konsultation endete 17. Mai

mmmm) o Soll Einsatz von Produkten aus der Aufbereitung auBerhalb
der Obergrenze von 170 kg N tierischen Ursprungs
ermaoglichen

e Explizit:
— Ammoniumsulfat-Lésung
— Membrankonzentrate
— Struvit

e Einhaltung von Kriterien bzgl. Nmin/Nges bzw. TOC/Nges
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RENURE

e Nutzung der Aufbereitungsprodukte in der Region kénnte Transporte
vermeiden -> geringere Kosten

e u.U. hdhere Akzeptanz als in Ackerbauregionen
Anteil der mineralischen

DUngung am
Gesamtdiungebedarf [%]
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‘ 30 - 50% des min. Dungebedarfs
konnte in den Szenarien durch
Aufbereitungsprodukte gedeckt
werden 22




Schlussfolgerungen (vorlaufig) I€rBIL.

» Eine Ausbereitung ist nur fur Anteile, die Uber gro3e Entfernungen
transportiert werden mussen dkonomisch sinnvoll.

— Selbst fur LK Cloppenburg nur geringe Anteile
— In der Regel reicht Separierung nicht aus

> Einzelbetrieblich und bei hohen Erlésen fur Produkte kann es
wirtschaftliche Konzepte geben

» Kopplung mit Biogaserzeugung sinnvoll (Warmebedarf, bereits
technisch aufwandiger Prozess)

» Fur starkere Verbreitung: Rechtliche Klarstellungen und mehr

Praxiserfahrungen fur Nutzung von Aufbereitungsprodukten
notwendig.
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Ausblick

e Berechnung der Kosteneffekte einer RENURE-Nutzung in der Region
e Darstellung der Ergebnisse flr andere Referenzregionen

e Sensitivitaten bzgl. Annahmen (Nahrstofferlése, transportwirdige
Produkte u.a.)

e Effekte der Nutzung von Festseparaten zur Biogaserzeugung
(Auswirkung auf die N-Bilanz durch Ersatz von Mais)

Einladung:

e Abschlussveranstaltung zum Projekt AGrON

e Prasenzveranstaltung am 6. August 2024,
10:00 - 16:00 Uhr in Hannover-Ahlem

e Programm und Anmeldung unter:
https://www.ktbl.de/themen/guelleaufbereitung
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